The impact of sorting quality on the properties of recycled flexible plastic packaging
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Oxidation onset temperature (OOT)
	
	OOT [°C]

	
	Mean
	Standard deviation

	Grade 1
	223,9
	1,1

	Grade 2
	224,4
	0,4

	Grade 3
	219,0
	0,4

	Grade 4
	222,6
	1,7

	P01
	218,0
	0,4

	P03
	216,2
	0,1

	P05
	209,3
	0,4



Ash Content
	
	Ash content [%]

	
	Mean
	Standard deviation

	Grade 1
	2,4
	0,02

	Grade 2
	1,0
	0,15

	Grade 3
	2,8
	0,03

	Grade 4
	2,5
	0,03

	P01
	1,6
	0,05

	P03
	2,2
	0,07

	P05
	2,6
	0,10



Density
	
	Density [g/cm3]

	
	Mean
	Standard deviation

	Grade 1
	0,947
	0,002

	Grade 2
	0,923
	0,006

	Grade 3
	0,886
	0,001

	Grade 4
	0,877
	0,008

	P01
	0,830
	0,001

	P03
	0,819
	0,006

	P05
	0,826
	0,005



Melt mass-flow rate (MFR)
	
	MFR [g/10 min]

	
	Mean
	Standard deviation

	Grade 1
	0,6
	0,01

	Grade 2
	0,9
	0,01

	Grade 3
	0,7
	0,01

	Grade 4
	0,9
	0,02

	P01
	1,1
	0,02

	P03
	1,4
	0,00

	P05
	1,2
	0,01



